Formenbau

Jeder kennt FulRspuren im Sand. Wenn man sie mit Gips ausgieft, erhdlt man die Unterseite
des FuRes abgebildet, man spricht von einem Positiv, da es der wirklichen Form des Ful3es
entspricht. Aber eben nur von der Unterseite. Um eine Figur, wie z.B. einen Kopf oder einen
ganzen Ful’ nachzugieRen, wird eine zweiteilige Form bendétigt.

Die Kopfe wurden im Kunstunterricht der 13. Klasse hergestellt. Um einen Kopf
nachzugielRen, wird der Kopf in speziellem Formsand abgeformt. Dieser Formsand besteht
aus feinem Quarzsand, der 6lgebunden ist. Dadurch ist er formbar wie Knet, wenn er durch
ein Sieb gestrichen wird, zerféllt er wieder. Mit Formsand kann man feinste Detailstrukturen
abformen. Der von uns verwendete Formsand ist rot gefarbt.

Der Sand wird zuerst durch ein Sieb gedruckt, dann wird eine Formhélfte mit Sand gefullt.
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Der Formsand wird durch ein Sieb gestrichen Die Formkasten wird mit Formsand gefullt



Der Kopf wird zur Hélfte in den weichen Sand gedriickt und der Sand um den Kopf verdichtet
(z.B. mit einem Holzscheit oder einem speziellen Stampfer). Dann wird die Flache um den
Kopf auf der Hohe der Form abgezogen.

Ein zweiter Formkasten wird aufgesetzt, Gber Flhrungsstdbe miteinander verbunden (damit
die beiden Kasten spater wieder genau tbereinander gesetzt werden kdnnen) und mit Graphit
eingestaubt. Graphit dient als Trennmittel, um die beiden Formkasten wieder auseinander
nehmen zu kénnen.

Graphit als Trennmittel wird aufgebracht
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Der zweite Kasten wird nun wieder mit Formsand befllt, verdichtet und abgezogen. Dann
kann der Kasten vorsichtig auseinander genommen und der Tonkopf herausgenommen
werden.

Spuren:
Roter Sand —schwarzer Graphit
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Uberschiissiger Formsand wird abgezogen Hohlformhélfte (Negativ)
Baut man beide Formkastenhalften wieder zusammen, hat man eine Hohlform, die genau dem

Vorbild entspricht. Vor dem Zusammenbau muss aber noch ein Eingusskanal sowie
Laftungskanéle angelegt werden. Im letzten Bild sind drei fertige Formen zu sehen.
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Arbeit am Eingusskanal Die fertigen Formen

Das Tonmodell ist nach dem Herausnehmen unversehrt, und kann wieder als Modell fiir eine
neue Form verwendet werden.

Tonmodell



